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Wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa

0golne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Nalezy w catosci przeczyta¢ wskazowki bez-

pieczenstwa oraz instrukcje, ktére zostaty

dostarczone razem ze stotem roboczym lub

elektronarzedziem, przeznaczonym do za-

montowania na nim. Nieprzestrzeganie wska-
z6wek dotyczacych bezpieczenstwa i zalecent moze dopro-
wadzic¢ do porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub po-
waznych obrazen ciata.

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa pracy ze
stotami roboczymi

» Przed przystapieniem do zmiany nastaw lub wymiana

osprzetu nalezy wyjac wtyczke z gniazda sieciowego i/
lub wyja¢ akumulator z elektronarzedzia. Przypadkowe

uruchomienie elektronarzedzia stanowi przyczyne wielu
wypadkow.
» Zmontowac prawidtowo stot przed zamontowaniem

do niego elektronarzedzia. Prawidtowy montaz ma istot-
ne znaczenie dla stabilnosci stotu i zapobiega jego awarii.

» Przed rozpoczeciem uzytkowania elektronarzedzia,
nalezy je dobrze zamocowac na stole roboczym. Prze-
suniecie sie elektronarzedzia na stole roboczym moze
spowodowac utrate kontroli.

» Stot roboczy nalezy ustawiaé na stabilnej, réwnej i po-

ziomej powierzchni. Jezeli stot roboczy daje sie przesu-
wac lub chwieje sie, nie ma mozliwosci réwnomiernego
i bezpiecznego prowadzenia obrabianego elementu.

» Nie nalezy przeciazac stotu roboczego, nie nalezy go
tez stosowac w charakterze drabiny, pomostu lub

rusztowania. Przeciazanie stotu lub stawanie na nim mo-

ze spowodowac, ze jego punkt ciezkosci znajdzie sig wy-
zej i stot sie przewrdci.

» Przed transportem oraz przystapieniem do pracy nale-

2y skontrolowac, czy wszystkie sruby i elementy ta-

czace s dostatecznie mocno dokrecone. Zestawy mo-

cujace elektronarzedzie musza by¢ zawsze prawidto-
wo zablokowane. Luzne potgczenia mogg spowodowac
brak stabilno$ci i prowadzi¢ do niedoktadnych cig¢.

» Montowac i demontowac elektronarzedzie tylko wte-
dy, gdy znajduje sie ono w pozycji transportowej

(wskazowki dotyczace pozycji transportowej zob. tak-

ze instrukcja obstugi danego elektronarzedzia). W
przeciwnym razie srodek ciezkosci elektronarzedzia be-
dzie umiejscowiony w tak niekorzystnym miejscu, ze nie
bedzie mozliwosci bezpiecznego trzymania elektronarze-
dzia.

Bez stotu roboczego zestaw mocujacy wraz z elektrona-
rzedziem nie jest zabezpieczony i moze sie przewrécic.
ja zachwiania rownowagi stotu. Wystajace czesci diu-
gich i ciezkich elementdéw nalezy podeprzec.

» Podczas sktadania lub rozktadania stotu nalezy trzy-
mac palce z dala od przegubéw. Istnieje niebezpieczen-
stwo zmiazdzenia palcow.

Symbole

Nastepujace symbole mogg okazac sie wazne dla pracy ze
stotem roboczym. Prosze zapamietaé te symbole i ich zna-
czenia. Dzigki wiasciwej interpretaciji symboli mozna lepiej i
bezpieczniej uzytkowad stot roboczy.

znaczenie

Maksymalne obcigzenie (elektronarze-
dzie + obrabiany element) stotu robocze-
go wynosi 160 kg.

Opis urzadzeniai jego zastosowania

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Stot roboczy jest przeznaczony do pracy z nastepujacymi pi-
tami stacjonarnymi Bosch (stan: 2026.01):

- EXCM341-305GD (3601 M238..)

- GCM8S(3601L160..)

- GCM8SJ(3601L162..)

- GCM800S(3601L161..)

- GCM80SJ(3601M190..)

- GCM800SJ (3601 M190..)
- GCM8SJL(3601M191..)

- GCM 8 SDE (3601 M192..)

- GCM10(0601B200..)

- GCM10J/GCM 10M (3601 M202..)
- GCM10S(0601B205..)

- GCM10SD(0601B225..)

- GCM10GDJ (3601 M270..)

- GCM12(0601B210..)

- GCM 12SD(0601B235..)
- GCM 12 SDE (3601 M231..)
- GCM 12 GDL (3601 M236..)

- GCM350-216 (3601 M490..)
- GCM 350-254 (3601 M226..)

» Elektronarzedzie zamontowane do zestawu mocujace- - GCM18V-216D (3601 M510..)
go mozna eksploatowaé wylacznie na stole roboczym. ~ — GCM 18V-216 DC (3601 M470..)
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GCM 18V-254D (3601 M51 1..)
GCM 18V-305 GDC (3601 M430..)

GTM 12 (3601 M150..)

- GTM12JL(3601M150..)

Stot roboczy wraz z elektronarzedziem jest przeznaczony do
przycinania na dtugos¢ desek i profili.

Przedstawione graficznie komponenty

Numeracja przedstawionych komponentéw odnosi sie do
schematow, znajdujacych sie na stronach graficznych,
umieszczonych na poczatku niniejszej instrukcji.

(1) Blatstotu

(2)  Element przedtuzajacy stot

(3)  Gatka mocujaca element przedtuzajacy stot
(4)  Gatka mocujaca ogranicznik dtugosci

(5)  Ogranicznik dtugosci

(6)  Zestaw mocujacy

(7)  Gatka mocujaca blat stotu

(8)  Gatka mocujgca zestaw mocujacy

(9)  Stopkazregulacjg wysokosci

(10)  Sruba zamykajaca M6 x 46

(11)  Srubaszesciokatna M8 x 38 (mocowanie elektro-
narzedzia)

(12) Podktadka

(13) Tarcza zabezpieczajaca

(14)  Sztyft zabezpieczajacy

(15)  Przeciwnakretka

(16)  Nakretka przesuwna

(17)  Sruba nastawcza do zestawu mocujacego

Dane techniczne

Stot roboczy GTA 2600
Numer katalogowy 3601 M123..
Dtugosc stotu roboczego bez mm 1265
elementu przedtuzajacego stot

Dtugos¢ stotu roboczego z ele- mm 2615
mentem przedtuzajacym stot

Wysokos¢ stotu roboczego mm 855

Maks. obciazenie (elektronarzedzie + obrabiany element)

Bez elementu przedtuzajacego

stot ke 160
- Zestawy mocujace
Z elementem przedtuzajacym
stot ke 110
- Zestawy mocujace kg 25
- Najeden element przedtuza-

jacy stot
Waga kg 18,7
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Montaz

Zakres dostawy
Nalezy zwrdci¢ uwage na rysunek przedstawia-
| \’ jacy zakres dostawy, umieszczony na poczatku
~y instrukcji obstugi.
Przed przystapieniem do montazu stotu roboczego nalezy
skontrolowad, czy dostarczone zostaty wszystkie wymienio-
ne ponizej elementy:
Nr Oznaczenie llos¢
Stdt roboczy GTA 2600 1

(6) Zestaw mocujacy

(8) Gatka mocujaca zestaw mocujacy

2
2
(1) Blat stotu 2
(5) Ogranicznik dtugosci 2

Zestaw montazowy, zawartos$c:

(10)  Srubazamykajaca M6 x 46

(11)  Srubaszesciokatna M8 x 38

(12)  Podkfadka
(13)  Tarczazabezpieczajaca
(4) Gatka mocujaca ogranicznik dtugosci

NN

Narzedzia potrzebne do montazu, a niewchodzace w
zakres dostawy:

- Wkretak krzyzakowy

- Klucz maszynowy, przestawny

Montaz stotu roboczego

Ostroznie rozpakowac dostarczone elementy.
Usuna¢ wszystkie materiaty pakunkowe.

Rozstawianie stotu roboczego (zob. rys. A1-A2)

~ Utozy¢ stét roboczy na podtodze nogami do gory.

- Weisna¢ sztyft zabezpieczajacy (14) do $rodka i roztozy¢
noge do gory az do styszalnego zablokowania sztyftu za-
bezpieczajacego.

Powtdrzy¢ te czynno$¢ w przypadku pozostatych trzech
nog.

- Obrocic stot roboczy, ustawiajac go we wiasciwej pozycji
robocze;j.

Upewnic sie, ze stot roboczy jest stabilny, a wszystkie
sztyfty zabezpieczajace zostaty prawidtowo zablokowa-
ne.

Stopka z regulacja wysokosci (9) pomaga w wypoziomowa-

niu stotu.

- Odkrecic przeciwnakretke (15) i wkrecac lub wykreca¢
stopke tak dtugo, az stot bedzie rowny, a wszystkie cztery
nogi stotu beda opieraty sie na podtodze.

Montaz ogranicznika dtugosci i blatu stotu (zob. rys.

B1-B2)

- Skrecic¢ ogranicznik dtugosci (5) za pomoca $ruby (10) i
gatki mocujacej (4) blatem stotu (1).

Bosch Power Tools
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- Wiozy¢ blat stotu (1) w element przedtuzajacy stot (2). - Odkrecic gatke mocujaca (7) i dopasowac wysoko$c blatu
- Aby zablokowag blatu stotu, nalezy dokrecié gatke mocu- stotu (1) w taki spos6b, aby obrabiany element lezat row-
jaca (7). no.

- Powtdrzy¢ te same czynno$ci w przypadku drugiego blatu
stotu.

Przygotowanie stotu roboczego

Przygotowanie zestawow mocujacych (zob. rys. C1-C4)

- Wkreci¢ gatke mocujaca (8) w odpowiedni otwor zestawu
mocujacego (6).

- Zmierzy¢ odlegto$¢ x pomiedzy otworami montazowymi
elektronarzedzia.

- Umiescic¢ zestawy mocujace (6) posrodku stotu w odpo-
wiedniej odlegtosci x od siebie.

- Dokreci¢ gatki mocujace (8). W ten sposdb zestawy mo-
cujace zostaty prawidtowo zablokowane na stole robo-
czym.

Montaz elektronarzedzia w zestawach mocujacych (zob.

rys.D)

- Ustawic elektronarzedzie w pozycji transportowej. Wska-
z6wki dotyczace pozycji transportowej mozna znalez¢ w
instrukcji obstugi elektronarzedzia.

- Nakretki przesuwne (16) nalezy ustawi¢ w zestawie mo-
cujacym tak, aby pasowaty do otworéw montazowych
elektronarzedzia.

Wskazowka: Wykorzystujac poprzeczna szczeling w ze-
stawie mocujacym (6), mozna takze mocowac elektrona-
rzedzia z otworami montazowymi w innych miejscach.

- Skreci¢ zestaw mocujacy (6) oraz elektronarzedzie, uzy-
wajac $rub szesciokatnych (11), tarcz zabezpieczajacych
(13) i podktadek (12) z zestawu elementéw mocujacych.

Praca

Wskazowki dotyczace pracy

Nalezy zawsze mocno przytrzymywac obrabiany element, a
w szczegoInosci jego dtuzsza lub ciezsza czes$¢. Po przecie-
ciu obrabianego elementu, jego punkt ciezko$ci moze sie
zmieni¢ w niekorzystny sposéb i spowodowac przewrdcenie
stotu roboczego.

Nie nalezy przecigza¢ stotu roboczego. Nalezy przy tym
zwrdci¢ uwage na maksymalne obciazenie stotu roboczego.

Przygotowanie blatu stotu
Dtugie elementy musza by¢ podparte na catej swej dtugosci.

Wydluzenie stotu roboczego (zob. rys. E1-E2)
Dtugos¢ stotu roboczego mozna zwigkszy¢ po obu stronach.

- Utozy¢ dtugi obrabiany element na stole pilarskim elektro-

narzedzia.

- Odkrecic gatke mocujaca (3) i wysunac element przedtu-
zajacy stot (2) na zewnatrz az do osiagniecia zadanej dtu-
gosci.

- Ponownie dokreci¢ gatke mocujaca (3).

- Ponownie dokrecic¢ gatke mocujaca (7).

Cigcie elementow jednakowej dtugosci (zob. rys. F)

W celu fatwiejszego ciecia elementéw jednakowej dtugosci

mozna postuzy¢ sie ogranicznikiem dtugosci (5).

- Odkrecic gatke mocujaca (4) i ustawi¢ ogranicznik dtugo-
$ci (5) w zadanej odlegtosci od tarczy elektronarzedzia.

- Ponownie dokrecic¢ gatke mocujaca (4).

Kontrola i modyfikacja ustawien podstawowych

- Wtym celu nalezy wyja¢ elektronarzedzie z zestawéw mo-
cujacych.

Aby zagwarantowac bezpieczenstwo dziatania, nalezy po in-

tensywnym uzytkowaniu skontrolowac i w razie potrzeby

zmodyfikowac ustawienia podstawowe stotu roboczego.

Niezbedne jest do tego doswiadczenie oraz odpowiednie

specjalistyczne narzedzia.

Ustawianie klamry zestawu mocujacego (zob. rys. G)

Klamra, ktdra blokuje zestaw mocujacy (6) za pomoca gatki

mocujacej (8) na stole roboczym moze wymagac ponowne-

go ustawienia po intensywnej eksploatacji.

- Obrdcic zestaw mocujacy (6).

- Obracac $rube nastawcza (17) w kierunku zgodnym z
ruchem wskazowek zegara, jesli pomimo mocnego do-
krecenia gatki mocujacej (8) zestawu mocujacego nie
mozna zablokowac na stole roboczym.

Obracac $rube nastawcza (17) w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara, jesli zestaw mocujacy nie

jest dopasowany do obu szyn (przedniej i tylnej) stotu ro-
boczego réwnoczednie.

- Sprawdzi¢ mocne i prawidtowe osadzenie zestawu mocu-
jacego i w razie potrzeby powtérzy¢ procedure ustawia-
nia.

- Powtdrzyc¢ te same czynno$ci w przypadku drugiego ze-
stawu mocujacego.

Konserwacja i serwis

Obstuga klienta oraz doradztwo dotyczace
uzytkowania

Polska

Tel.: 22 7154450

Link do danych adresowych naszych serwiséw oraz waun-
kow gwarancji znajduije sie na ostatniej stronie.

Przy wszystkich zgtoszeniach oraz zaméwieniach czesci za-
miennych konieczne jest podanie 10-cyfrowego numeru ka-
talogowego, znajdujacego sie na tabliczce znamionowej pro-
duktu.
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Utylizacja odpadow

Stoty robocze, osprzet i opakowania nalezy doprowadzi¢ do
ponownego przetworzenia zgodnie z obowigzujacymi przepi-
sami ochrony srodowiska.
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Servicekontakte
Service Contacts
Contacts de Service
Contactos de Servicio

https://www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Garantiebedingungen
Guarantee Conditions
Conditions de Garantie
Condiciones de Garantia
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